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GERIDEN KESTIRME



Baslangic

Cihaz1 Power tusuna basarak aciniz.
Cihazin klavyesinden PRG tusuna bastiktan sonra dokunmatik ekran dan Magnet Field ti

tiklayin.

Magnet yazilimi agilarak asagidaki ekran goriintiilenecektir
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Kodlar Tabakalar Hatislemleri
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2 4 /e
Alanlar Nokta Listeleri Ham Data Arkaplan
» e
Yiizeyler Yollar Raporlar
Noktalar: Ground \f ﬁ ﬁ |
Noktz Y)Sag(m)  (X)Ykri \‘ 7YKot(m Control -
D P.1 10000.000 20000.000 250.000
D P.2 10007.490 20000.000 251.434
&Pr3 10006.053 19996.667  251.453
ra 10001.778 19994.376  252.204
5ps 9998.985 19995775  251.140
Npe 9998.5,14,719995396725.0-1)05
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Calisilacak is Adi: Geriden Kestirme (Orn.)

Geriden Kestirme Noktalari is icerinde
olmalidir.

Noktalari eklemek igin
1 Yontem

e Dizenle

e Noktalar

e Ekle
Geriden kestirme noktalari
eklenir.



GERIDEN KESTIRME
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Konfigiirasyon
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Diizenle Hesapla Harita Baglan
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Durum/Nokta e :
Ayar Olgme Aplikasyon Uygulama
GERiDEN KESTIRME ) @ ﬁ
o ’ — F‘ r—=i
Is'e Aktar Is'den Yiikle Dosya'ya Aktar Dosﬁilga"

Dosya'dan Yikle ‘\’ ﬁ |
Data Noktalor _____________________|kd
R4

Format |Topcon Text Custom (*.txt)
Dosya Birimi Seg

Ileri >>

Ayarlar

v

Metin Format Yiikle

tj

- / .,
|Text Files (*.txt) ]EI E} 3/ R

—_—
-
w o=

@ \ROMDisk\Program\MAGNE|  yarsayilan

MAGNET Dokiimanlari

Aygitim

Isim

Noktalari eklemek icin
2 Yontem Flash Bellek ile

e Aktarim

e Dosyadan Yikle

e Data: Noktalar

e Format:Topcon Text Custom(*.txt)

segilir.

e ileri butonuna basilir.

=
) LA Ikona Basilir.

e Aygitim Segcilir.



Metin Format Yiikle V4 x

lText Files (*.txt) EI E // ‘ tj E
=

5 5 e Cihaza Takilan Flash Bellek Cihaz
jAppIication Data ~_|Program Files Windows )
- . — Ekraninda Romovable Disk olarak
JMy Documents JRemova[gle Disk gériintdlenir.
jMY Recent Documents jROMDiSk ®  Removable Disk Uzerine Cihaz Kalemi ile
]Network jTemp Cift Tiklanir Flash Bellek igerisine girilir.
<| | ]
Isim l }

@Metin format ks v x e Flash Bellek igerisindeki Dosyalar
IText Files (*.txt) v E// ‘;,.. ; b/ = Gorlntdlenir.

X\ | \Removable Disk

| 1025 || CUMHUR
| 1_ERG 0_105 |l DWG
| AKUTLU | | ERGO_12
[ ANY || ERG 96-105
I o
Isim l J
Metln Format Yiikle ~ x e Yiklenen Dosya Uzantisi (*.txt)
/ ':_T: farkl ise Tim Dosyalar (*.*)Secilir.

NOT: Netcad ncn uzantili dosya

Tum Dosyalar (*.*)

yiiklenecek ise.

Isim | I

Metin Format Yiikle v
[Tim Dosyalar (*.*) ]zl‘ t-/// %

K\ \Removable Disk\POLIGON (Ornekte: POLIGON:NCN)

~ | POLIGON.NGN . ok tiklanir

Yiiklenecek Nokta Dosyasi Segilir.

. ]
¢
[ ]

(Kalem ile Gzerine tiklanir)

‘ IJ‘
A
<

Isim POLIGON.NCN




m Metin Text Dosya Formati

v: | X

@ Bosluk () Virgil () Tab

{Aylrag

() Digeri ||_ :I

[ ] Baglik ilk Satirda
Dosya Tipi

|1sim, Y(sag),X(Ykr),(Z)Kot,Kodlar

E2

| Sil | | Dizenle

| | Exe |

<< Geri ileri >>

7~

6 noktalar yiiklendi.

Yikleme iglemi bagariyla tamamlandi.

Kapat

VA | |GERIDEN KESTIRME
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Is Konfigiirasyon Aktarim Sohbet
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Diizenle Hesapla Harita Baglan
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Durum/Noke \/ } .
uruAn‘Z’ ro d Olgme Aplikasyon Uygulama

VA | | GERIDEN KESTIRME
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DN/BN Ayar Geriden Kot Kestirme Referans Hatti

Kestirme

R %

Referans Yonii Lokalizasyon

e Yiklenecek Dosya Formati bu
ekranda Dizenlenir.

e Netcad ncn (Nokta)Dosya formati

e Ayra¢c BOSLUK

e Dosya Tipi

isim,Y(Sag),X(Ykr)(Z)Kot, Kodlar Formati
secilir veya Diizenle butonundan
diizenlenerek bu format olusturulur.

ileri >> butonuna basilir.

e Kapat butonuna veya ev
ikonuna basilir. Magnet Ana

Menusune donulur.

e Geriden Kestirme Yapmak igin

e Durum/Nokta Ayar Sekmesi
Segilir.

Geriden Kestirme Sekmei Segilir.



rdn Kestr. YX+Z Kullda

EDM

Durulan Noktayi tanimlayin:

@ DN No

IR

Kod

&

AY

-
. -3
- oy

Kontrol Noktalarini Segmek ve Olgmek igin ILERI -
Butonuna basiniz ileri >>
Sohbetler b f Kullan EDM. - 7% ) (g |
Durum/Nokta Ayar b pyin:
Noktalari Dznle : ﬁ e t=
Semt Kenar ,—E
Robotik 2. )
Segenekler 0-000 L
Manuel Girig
Ham Data * mek ve Olgmek igin ILERI
Ileri >>
Yardim
M Geriden Kest. Segenekleri " 4 x

Grdn Kest. Methot.

Hesaplanan Olgek

X+Z Kullan ,ﬂ

[ | Hesaplanan Olgek Faktoriinii Kullan
Gegerli Olgii Dogrulugunu Kullan

Olgiim Hassasiyeti

Mesafe ‘: m

Yatay Agl :] mgon

Diisey Agi I:l mgon

Sonug Bilgi |_Hepsi El
Geriden Kest. Segenekleri L 4 x

Grdn Kest. Methot.
Hesaplanan Olgek

| X+Z Kullan ;

[:] Hesaplanan Olgek Faktoriinii Kullan
Gegerli Olgii Dogrulugunu Kullan

Olgiim Hassasiyeti
Mesafe

PPM
Yatay Agl
Diisey Agi

Sonug Bilgi

=

e Gelen Geriden Kestirme Ekraninda

» Geriden Kestirme Metodu
Secilmelidir.

Bunun igin

ikonuna basilir.

e Secenekler sekmesi secilir.

e Grdn Kest. Methot.

-YX Secilirse Geriden kestirme yapilan
Poligonlarin sadece Y ve X koordinat
degerleri var ise Z(Kot) Degeri yok ise bu
secenek secilmeli.

-YX+Z Segilir ise Geriden Kestirme de YX
Koordinatlarini kullanir Varsa Z(kot)
degerinide kullanir. (Biz Bu 6rnek de bu
secenegi seciyoruz YXZ degerleri
oldugundan)

-YXZ Segilir ise Geriden kestirmede
Noktalarin Hepsinin de YXZ degerlerini
olmasi gereklidir.(Geriden kestirme
yapilacak Noktalardan birinin Z(kot)
degeri giriimedigin kot hesaplamasi dogru
olmayacaktir.

Hesaplanan Olgek isaretli ise 6lgiilen
poligonlar arasindaki 6lgek katsayisini
hesaplar ve ekranda gorintilenir.
Olgiilerde kullanmaz

Hesaplanan Olcek Faktériini Kullan isaretli
ise Hesaplana dlcek katsayisini daha
sonraki Olgiimlerde kullanir. Kullanmasini
istemiyorsak kutucuk Tiki kaldirilir.Gegerli
Ol¢li Dogrulugunu Kullan Tikli ise

OB
T~— Hesaplarda Ol¢iim Hassasiyetlerini kullanir

Tik kaldirilirsa istenen hassasiyetler
girilebilr.



»m Geriden Kest. Segenekleri ~ x

Grdn Kest. Methot. X+Z Kullan l

Hesaplanan Olgek

[ | Hesaplanan Olgek Faktoriinii Kullan
Gegerli Olgii Dogrulugunu Kullan
Olgiim Hassasiyeti

Yatay Agi o [mon
Disey Ag [ mgon
Sonug Bilgi |Hepsi El
m Grdn Kestr. YX+Z Kullan EDM g D | w

Durulan Noktayi tanimlayin:

§ oo B il
Kod :l

AY 1.5] m

4
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= =y

Kontrol Noktalarini Segmek ve Olgmek igin ILERI -
Butonuna basiniz Ileri >>

HASSAS EDM: Hassas ’ EDM || "L b o

Durulan N4 {1711 EDM: izleme

Prizma L&l | :E@'
Prizmasiz

g o
o BE3
AT a

« Kagit Reflektor

Aplikasyon Isigi Ag 4| i

« Lazer Noktasi Ag

Kontrol No  Kapal k igin ILERI -

Butonuna Ileri >>
Sadece-Agi

m Grdn Kestr. YX+Z Kullan EDM “ iﬂ‘f

Durulan Noktayi tanimlayin:

Kontrol Noktalarini Segmek ve Olgmek igin ILERI -
Butonuna basiniz ileri >>

e Yandaki ekrandaki gibi geriden

kestirme ayari yapilir ve [

ok butonuna basilir.

e Gelen ekranda Geriden
kestirmede metodu ekran
Ustlinde goriintllenir.(Grdn
Kestr.YX+Z Kullan)

e Cihaz Kurulan Noktaya isim verilir.

DN No: G1 (Ornek)

Kod: Bu Noktaya Ozel bir kod tanimlamasi
yapilacak ise kod secilir.

AY: 1.50mt. (Geriden kestirmede Cihaz
Yiiksekligi girmek Mecburi Degildir.) Biz
Bu 6rnekte Cihaz Yuksekligi girerek islem
yapliyoruz.

Olgiilecek Noktalari Olgiim tipini
belirlemek icin EDM butonuna basilir.

Olgiim Tipi Prizma
Prizmasiz

Kagit Reflektér Modlarindan Biri
Segilir. (Bu Ornekte Kagit reflektor ile
Olcim Yapilmaktadir.)

e Poligon Noktalarini Olgmek igin
ileri>> Butonuna Basilir.
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Bir Kontrol Noktasi Segin ve Olgiin

@ Nokta IP-3 ‘ w 1 X%‘l
“ | |
@I‘ f0.000 |m
&)

ileri Noktay: Olgiin

YA:132.0438 DA:100.4348

EM:(6.910)*
,., ’-4
F kg

Grd

HASSAS EDM: Hassas

-
W

pe B

EDKI

IRECREC)

1 2 3 4 5 6

Bu ikonlar sadece robotik cihazlar.

Soldan saga ikon Aciklamasi

1- Lazer Noktasi A¢-Kapat

2- Otomatik Dontlecek aci veya
nokta

3- Sanal Joystick

4- Prizma Veya Kagit Reflektor
ortasina kitlenme komutu

5- Prizmaya Kitlen ve takip et
komutu

6- Takibi Durdur.

Topcon OS serisi cihazlarda EDM

ikonuna Basilarak Cihaz 6l¢iim modu,
Lazer noktasi Ag-kapat segeneklerini
belirleyebiliriz.

Nokta

Nokta

Geriden kestirmede Olgiilecek
Nokta Secilir.

:P.3 (Orn)

segcmek icin @ harita ikonu

basilarak segilebilir. Veya;

Durulan N¢  Hiz11 EDM: izleme
@ pl Prizma \_&' @_
3 Prizmasiz
= " .
« Kagit Reflektor
T
,I‘L AY  Aplikasyon Isigi Ag L
« Lazer Noktasi Ag
Kontrol Nof  Kapali k igin ILERI -
Butonuna Ileri >>
Sadece-Agi
M Grdn Kestr. YX+Z Kulla... w || EDM ":':_:') ﬁ |
b ]G]l + | @)
Bir Kontrol Noktasi Segin ve Olgiin
P.3 2| |
@® Nokta : = |
Lo [[0-000 'm
-4
ileri Noktayi Olgiin
YA:132.0438 DA:100.4348
EM:(6.910)*
] v
8 || =8
u Grdn Kestr. YX+Z Kulla... w || EDM |+ D&, ﬁ |
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Bir Kontrol Noktasi Segin ve Olgiin

@® Nokta

|P.3

@}‘ ||o.ooo |m UYARI
-

ileri Noktay Olgiin

YA:132.0438 DA:100.4348

EM:(6.910)*

e
mﬂ
e

Nokta se¢gmek icin = Liste issretine

basilarak Listeden okunacak nokta segilir.

e (Cihaz diirblinii okunacak noktaya
tatbik edilir.

UYARI: Poligona Jalon Tutuluyorsa Jalon
Yiiksekligi Girilmelidir.

okuma ikonu ile poligon 6lcimi
yapilir.

e Ekranin sag altindaki



EDM

Grdn Kestr. YX+Z Kulla... «

s[C[elR] 7@

- Baska Bir Kontrol Nokta

@® Nokta ' “
o | |

|| =

_#4 |[o-000 |m
ileri Noktay: Olgiin
YA:212.4356 DA:61.6628
EM:(2.369)*
] v
9| =8
A\ 4

Vierit m)y
[IC T

20000.000

&r.2 10007.490 251.434
&r3 10006.053 19996.667  251.453
r.4 10001.778 19994.376  252.204
b 9998.985  19995.775  251.140

250.005
249.999

19995.996

9998.514

19999.997

9999.997

v Ara

Grdn Kestr. YX+Z Kulla... «

EDM

=

S =)
e[ [R] 7 |@

Bagka Bir Kontrol Noktasi Segin ve Olgiin
@ Nokta IP-5 ‘

|| =

e J
7 @3 |o.ooo 'm

UYARI

ileri Noktayi Olgiin
YA:212.4364

EM:(2.369)*

DA:61.6628

Grdn Kestr. YX+Z Kulla... «

|
Konum hesaplanamiyor

Kaldir Ekle Tkr-Olg

e Gelen ekranda okunacak ikinci
nokta secilmelidir. (Baska Bir
Kontrol Noktasi Secin Ve Olgiin)

Bununigin = “©  Liste ikonuna

Basilir.

e Okunacak Poligon noktasi Listeden
secilir.

e Okunacak Nokta P.6 Secilir ve

[ Ok ikonuna basilir

UYARI: Poligona Jalon Tutuluyorsa Jalon
Yiksekligi Girilmelidir.

okuma ikonu ile poligon 6lgimii

yapilr.
e Not Ornek de oldugu gibi bir ekran
geliyor ise....

e Ekranin sag altindaki

1- Olgiilen Poligon noktasi degerleri
yanlis olabilir.

2- Olgiilen nokta yanls secilmis
olabilir.

3- Olgiilen nokta dorudur fakat
arazide reflektorct yanhs yere
tutuyor olabilir.

4- Yada noktalar uyusumlu degildir.

Bu durumlarda Konum Hesaplanamiyor
uyarisi veriri. (Ornekte yanlis yer
okunmustur)



‘M Grdn Kestr. YX+Z Kulla... v || EDM Mok ﬁ I‘i e Hatayi Gidermek icin Yanlis

okudugunuzu diisindigiiniiz

noktayi segip.
CEes Tkr-Olg(Tekrar-Ol¢) Butonuna
basiniz. Ve o noktayi tekrar

: Olgmek igin cihaz o6lglim ekranina
s I ,LI doner
Konum hesaplanamiyor o . .
Biz bu 6rnekte P.6 Secip Tkr Ol¢
7 - Butonuna bastik.
Kaldir Ekle Tkr-Olg
Liva] | Grdn Kestr. vx+z kulla... < | EOM | | § | |
) [@]C[0[D] 7@
Bagka Bir Kontrol Noktasi Segin ve Olgiin .
@ Nokta ’P-G ‘ St =
. w = 4 UYARI: Poligona Jalon Tutuluyorsa Jalon
A | —I Yiksekligi Girilmelidir.
@: |0 00 im UYARI
J v . .
fleri Noktay: Olciin e Dogru poligon noktasina tatbik
YA:212.4364 DA61.6628 edilir ve
EM:(2.369)* ) .
’rﬁ ‘Eﬁ e Ekranin sag altindaki
' okuma ikonu ile poligon 6lgimii
o ] apilir.
‘M Grdn Kestr. YX+Z Kulla... w || EDM | @ ‘ﬁs ’ﬁ | yap

e Otomatik olarak Sonug ekranina

P3  0.0026  0.0060  -0.001 0.000 -0.001 .
(] P6  -0.0060 -0.0112  -0.001 0.000 0.001

gelir.

Bu ekranda Yapilan hata
miktarlari goriintllenir.

e Standart sapma degerleri

<« ' D]

SdY 1mm SdX O0mm SdZ 1mm SdY SdX SdZ gorilir.
Olgek Faktorii 0.999800765114 = * Hesaplanan Olgek faktdri
=% gorintilenir.
Kaldir Ekle Tkr-Olg Kabul et e BN stununda Hangi poligon
kutucugu isaretli ise (Ork:P.3) O
‘M Grdn Kestr. YX+Z Kulla... w || EDM | ©0 || ﬁ | noktaya bakilan nokta gibi
—Tee7a S DA e o — degerlendiri ve baglanti ona
P.3 0.0026 0.0060 -0.001 0.000 -0.001 yapilmig gosterir.

[:] P.6 -0.0060 -0.0112 -0.001 0.000 0.001 .
NOT: Daha Fazla nokta eklenecek ise Ekle

Butonuna basilaraknokta eklemesi

7| m yapilabilir.
SARE L mm Sdajmn 4 2 NOT: Sadece Aci Olgiimii ile en az 3 (Ug)
Olgek Faktorii 0.999800765114 1':—:%2 noktadan kestirme yapilir.
Kaldy Exe ikrils Kabul;et NOT: Aci Mesafe Olciimii ile en az 2(iki)

10 Noktadan kestirme yapilabilir.



Grdn Kestr. YX+Z Kulla... «

BN Noktz ng Snc D2 11[¢ ) ng X | G
P.3 0.0026 0.0060 -0.001 0.000 -0.001
[:] P.6 -0.0060 -0.0112 -0.001 0.000 0.001
< | ]
SdY 1mm SdX Omm SdZ 1mm
Olgek Faktérii 0.999800765114 —
=
Kaldir Ekle Tkr-Olg || Kabul et
i vy
[va] |GeriDeN KESTIRME )~ ﬁ X
Is Konfigilirasyon Aktarim Sohbet
—>o a \
Diizenle Hesapla Harita Baglan
l‘ - ==
A » o N
AT T
urum/Nokta = g
Ayar Olgme Aplikasyon Uygulama
z o !M\J v 4
[ivi ] |GERIDEN KESTIRME IR ﬁ o~

A —_—

G1

F-%5

P.3

Sl 20000 )

e Kabul Et Butonuna bastigimizda
Geriden kestirme tamamlanmis
olur.

e Harita sekmesi secildiginde

e Baglanti Goruntulenir.

Soru ve Gérisleriniz icin Liitfen Bizi
Aramayiniz.

Saygilarimizla..

lyi Calismalar

Paksoy Teknik Hizmetler ve Tic.Ltd.Sti

Ankara Merkez (0312 473 77 22)
istanbul (0212 442 24 44)
Diyarbakir (0412 223 26 06)

izmir (0232 290 99 30)

www.paksoyteknik.com.tr www.paksoyteknikdestek.com

info@paksoyteknik.com.tr
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